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(§) Hakennagel 

Bei einem Hakennagel sind am Einschlagende des aus 
Runddraht bestehenden Nagelschaftes eine oder mehrere 
radial abstehende, achsparallele flache Stage 5 ausgebildet. 
Der Offnungswinkel des Hakens 2 ist kleiner als 45°. Der 
Schlagpunkt 6 am Haken 2 ist in einem Abstand von der Ach- 
se 11 des Schaftes 1 vorgesehen, der kleiner als der Durch- 
rnesser des Schaftes 1 ist. 
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Hakennagel mit Verdrehungssicherung am Schaft. dadurch 
gekennzeichnet, dafl am Einschlagende (4) des aus Rund- 
draht bestehenden Nagelschaf tes (1) eine oder mehrere 
radial abstehende, achsparallele flache Stege (5) ausge- 
bildet sind. der 6ff nungswinkel <*C) des Hakens (2) 
kleiner 45 • und der Schlagpunkt (6) am Haken (2) in 
einem Abstand von der Achse (11) des Schaf tes ( 1 ) vor- 
gesehen ist. der kleiner als der Durchmesser des Schaf - 
tes ( 1 ) 1st . 



Hakennagel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daO 

Stege (5) durch Quetschungen bzw. Pressungen des Rand- 
bereiches des Schaf tes (1) gebildet sind. 

Hakennagel nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet. dafl 
in achsparallelerRichtung mehrere Stegabschnitte in einer 
Linie hintereinander angeordnet sind. 

Hakennagel nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch zwel sich 
diametral gegentiberliegende Stege (5) in einer zum Haken (2) 
und Schaft (1) parallelen Ebene. 

Hakennagel nach einem oder mehreren der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet. daO der Schaft (1) und 
der Haken (2) aus einem Runddraht aus Edelstahl bestehen. 
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Hakennagel" 



Die Erfindung betriff t cinen Hakennagel rait Verdrehungssicherung 
am Schaft. Hakennagel dleser Art, wie sie insbesondere an Pflocken 
im Weinbau benotigt werden, sind aus Vierkantdraht aus Normal- 
stahl gebildet und zum Teil als Korrosionsschutz feuerverzinkt. 
Der Vierkantschaf t eines solchen Hakennagels bildet mit sei- 
nen Kanten die Verdrehungssicherung beira Einschlagen des Nagels. 

Es zeigt sich, daB diese Nagel in aggressiven Umgebungen, bei- 
spielsweise in mit Spritzschutzmitteln behandelten Heinbauan- 
pflanzungen, nicht ausreichend korrosionsf est sind und daher 
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nach relativ kurzerZeit ersetzt werden miissen. Zudem ist 
die Herstellung von Nageln aus Vierkantdraht relativ teuer, 
da sich solche Querschnitte mit Drahtziehmaschinen nur unter 
erhohtem technischem Aufwand und Zeitaufwand herstellen lassen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, einen Haken- 
nagel ait Verdrehungssicherung am Schaft vorzuschlagen, der 
bei ausreichender Einschlagf estigkeit in kostengiins tiger er 
Weise herstellbar ist. 

Zur Losung der Erf indungsauf gabe ist ein solcher Hakennagel 
dadurch gekennzeichnet , daB am Einschlagende des aus Runddraht 
bestehenden Nagelschaf tes eine oder mehrere radial abstehende, 
achsparallele flache Stege ausgebildet sind, der Offnungswin- 
kel kleiner 45* und der Schlagpunkt am Haken in einem Abstand 
von der Achse des Schaftes vorgesehen ist, der kleiner als der 
Durchmesser des Schaftes ist. 

Die Herstellung von Nageln aus Runddraht ist hers tellungs tech- 
nisch wesentlich kostengiinstiger als die Herstellung entsprechen 
der Nagel aus Vierkantmaterial . Die erf indungsgemaOe Anformung 
der Stege kann in einf acher Weise auf den fur die Nagelher- 
stellung Ublichen Bolzen-oder Backenpr essen erfolgen, wobei 
iiber die Haltebacken die Anpressung bzw. die Anquetschung 
flacher Stege im Randbereich des Schaftes erfolgt. Die er- 
f indungsgemaOe Ausbildung des Hakens, insbesondere die da- 
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durch erreichte Lage des Schlagpunktes in unmittelbarer Nahe 
der Achse des Schaf tes fuhrt zu der ausreichend hohen Schlag- 
festigkeit des erf indungsgemaBen Hakennagels. 

Nach einer bevorzugten Ausf iihrungsart der Erfindung sind 
Hakennagel dadurch gekennzeichnet , dafi Schaf t und Haken aus 
einem Runddraht aus Edelstahl bestehen. Vorzugsweise sind da- 
bei zwei sich diametral gegeniiberliegende Stege in einer zum 
Hakenschaft parallelen Ebene ausgebildet. 

Mit technisch und wirtschaf tlich vertretbaren Mitteln sind 
Hakennagel t die in relativ kleinen Serien hergestellt werden, 
aus Edelstahl nur dann herstellbar, wenn als Grundraaterial 
Runddraht verwendet wird, der sich noch relativ einfach Ziehen 
laflt. Entsprechender Draht mit Vierkantquerschnitt ist nur 
unter hohem Aufwand an technischen Mitteln moglich, jedoch 
aus Kostengriinden nicht vertretbar. Wegen der notwendigen 
hohen PreGkrafte sind auch Verformungen des gesamten Quer- 
schnittes des Schaf tes eines solchen Nagels aus Edelstahl 
nur schwer zu verwirklichen. Als technisch vorteilhaft je- 
doch und auch bei Runddraht aus Edelstahl mit vertretbarem 
Aufwand raoglich, ist die Anquetschung bzw. die Pressung von 
Stegen im Randbereich, da hierbei die Prefikrafte noch relativ 
gering gehalten werden konnen. 

Ein solcher erf indungsgeroafier Hakennagel besitzt einen ausrei- 
chenden Verdrehungsschutz infolgeder angeformten flachen Stege, 
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Die Einschlagspitze des Nagels tragt die Ziffer 3. Das mit 4 
bezeichnete Einschlagende weist zwei sich diametral gegeniiber- 
liegende flache vorstehende Stege 5 auf . Diese Stege sind durch 
Quetschungen bzw . Pressungen des Randbereiches des Schaftes 1 
gebildet. Sie liegen parallel zur Achse 11 des Schaftes. 
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